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Tema - Al & MASKININLARNING

Energieffektivisering fokus inom pneumatik

Digitala verktyg for att méata
exempelvis tryck, fléde och
daggpunkt har funnits lange

och de anvands framst for att
energieffektivisera de pneumatiska
systemen dven om de ocksa bidrar
till ett effektivare underhall.

Det berattar Torbjérn Lundberg, VD pa SMC,
och han fortsatter med att konstatera att den
typen av verktyg har okat kraftigt ute i indu-
strin under de senaste aren.

— Suget efter sensorer som kan ge mycket
ny information ar manga ganger storre idag
an for bara nagra ar sedan, en férklaring till
det tror jag ar att priserna har sjunkit drastiskt
for den typen av produkter. Idag kan du kopa
en mycket avancerad sensor fér en hundra-
lapp, sé data har helt enkelt blivit billigt och
da okar efterfragan.

Ratt sensorer kan gdra stor nytta
Genom analys av data som tillhandahalls
av sensorer kan maskinanvandare definiera
maskinens "normallage", riktmérket for stan-
dardprestanda. Darifran blir det enkelt att
leverera tva viktiga resultat: forstd om nagot
avviker fran den typiska kurvan (och déarmed
forutsaga kommande fel som en del av en rik-
tad underhéllsstrategi); och identifiera poten-
tiella processférbattringar.

— Med rétt sensorer kan tillverknings- och
processanldggningar dra nytta av bade his-
toriska data och realtidsdata, dar de senare
ar vasentliga for att férhindra "det oférutség-
bara" innan det hander. Ett mindre fel leder
trots allt som oftast till ett stérre och dyrare.

Att priset pa sensorer gatt ner beror till stor
del pa att tekniken har utvecklats snabbt, tack
vare Bluetooth och wifi har data blivit lattill-
gangligt och data har dven blivit lattare att
lagra.

- Hela hanteringen av mycket data samti-
digt har mdjliggjorts idag pa satt som inte
fanns mojligheter till tidigare.

Pa vag mot

tillstdndsbaserat underhall

Aven om skélet till en hég digitalisering inom
pneumatiken har varit energieffektivitet blir
nu mojligheterna till ett effektivare underhall
ocksa alltmer intressant fér industrin.

— Storre fokus pa hallbarhetsaspekter bidrar
till att kunderna hellre byter en komponent
nar det verkligen behdvs i stéllet for att gora
det enligt ett schema vare sig den ar redo for
byte eller inte.

Utvecklingen gar darfér mot alltmer av
tillstdndsbaserat underhall och inom pneu-
matiken kompletterar man de traditionella
matarna for tryck, position och fléde med
vibrationsmatare och temperaturmatare.
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SMC's VD Torbjérn Lundberg.

— Nér data fran alla de méatningarna mats i
realtid och jamférs med historiska data kan
avvikelser hittas som gor att atgarder kan sat-
tas in i tid. Pa det séttet sakerstaller man bade

att akuta stopp kan undvikas pa grund av att
en komponent fallerat innan ett schemalagt
byte och att man inte beh&ver byta kompo-
nenter lika ofta.

Annu inte redo for

Al och maskininlarning

Déaremot ser inte Torbjorn Lundberg att man
ute i industrin &nnu ar redo for att ta steget
Sver till att anvanda Al och maskininlarning
i nagon storre omfattning. Att exempelvis
bestdmma intervall for larm sker fortfarande
manuellt.

— Aven om kunderna géma installerar digi-
tala verktyg som kan samla in information
via manga olika sensorer vill de fortfarande
behalla kontrollen éver hanteringen av insam-
lade data och gdra analyserna sjélva, de litar
inte helt pa att en maskininlarningsalgoritm
kan gora analyserna lika bra dnnu.

SMC har dock precis tagit fram en produkt
med egen intelligens som drar egna slutsat-
ser av insamlade data.

— Den stélldes ut pa Scanautomatic i okto-
ber i ar och rénte stort intresse, berattar Tor-
bjoérn Lundberg.

Tradlés kommunikation nésta steg
Som nasta storre utvecklingssteg inom pneu-
matiken ser Torbjérn Lundberg dvergangen
till tradlés kommunikation via wifi som den
mest troliga.

— Manga problem som uppstar vid dverfo-

ringen av information till och fran enheter i
produktionen beror pa kabelfel av olika slag.
Ett satt att undvika sadana fel &r att undvika
kablar helt och hallet. Vi har haft en tradlos
faltbuss sedan ett par ar tillbaka, men teknik-
skiftet att ga over till wifi-Gverféring av signa-
ler gar trogt och ar fortfarande i sin linda.

Men pa sikt kommer de ske ar han Sver-
tygad om eftersom kablar medfér sa pass
manga problem. Férutom att det blir valdigt
manga olika kabeldragningar i en komplex
produktionsprocess kan aven andra problem
uppsta som att det bli glapp i kopplingarna
eller att kablarna ligger i kabelvagnar dar de
kan kldammas med brott i skarmningen.

— Flera av problemen med mycket kablar
innebér att stérningar fran omgivande pro-
cesser kan ta sig in och férvanska informatio-
nen. Med tradlés kommunikation uppstar ald-
rig den typen av stérningar mellan basenhet
och fjarrenheter, vilket &r en av de stora vin-
sterna med tradlés kommunikation.

Genom en tradlés kommunikation undviker
man aven kostsamma kabelbrott som gor att
produktionen star still under den tid det tar
att byta eller laga kabeln.

- Manga kan kanske kdnna en viss oro for
att signaldverforing via wifi kan innebéra att
data kan komma pa avvdgar, men den ris-
ken &r néstan obefintlig. Dels s& anvander
man bara lokala moln dels sa anvéander vi i
var tradlésa faltbuss frekvenshoppning vilket
innebér att den byter kanal var femte millise-
kund. Sa utan nyckeln till frekvensbytena sa
kan man inte komma at nagon data, konstate-
rar Torbjém Lundberg.
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