Smarta sensorer for filterovervakning

‘o
HYDAC filtersensor

Smarta sensorer som ger 6kad maskinprestanda och tillganglighet

Intelligenta komponenter som har ett funktionellt mervarde som ar anpassat for OEM tillverkare och
deras slutkunder, det &r vad HYDAC just nu sysslar med pa utvecklings sidan.

Med det som bakgrund, har ett smart koncept utvecklats i kombination med ”intelligenta och
smarta” sensorer. Konceptet bygger pa att inte enbart berdtta om ett filterelements aterstaende
livslangd, det ska dven bidra till att utveckla ett prediktivt underhall.

Att fa ner och minska en utrustnings livscykelkostnad med en 6kad maskintillgdanglighet dr avgérande
for industrins mojlighet att minska sina produktionskostnader. Om man kan bestdmma ett
filterelementets aterstaende livslangd ger det manga férdelar. Som exempel, sa mojliggor det att ha
ett tillstandsbaserat underhall dar man trendar en forandring i stallet for ett periodiskt och
intervallbaserat underhall. En férandring i underhallet som ger full nyttjandegrad av ett filters
smutsupptagningsférmaga, darmed maximeras filterkapaciteten och serviceintervallet maximalt.
Lamplig tidpunkt fér utbyte av filterinsats ar ocksa lasbart, nar som helst. Saledes kan en sadan
atgard planeras och organiseras pa ett langsiktigt satt som kommer att minimera driftsstopp pa
maskinens utrustning. Maskinens tillgdnglighet och produktivitet kommer att 6ka eftersom
smutsbendgna maskiner lattare kommer att kunna identifieras tack vare de smarta sensorerna. De
ger saledes ett viktigt bidrag till att utveckla ett prediktivt underhallskoncept.

Tack vare decenniers erfarenhet av filtrering av hydraulik- och smorjoljor har Hydac kunnat utveckla
en exakt koordinerad algoritm som ar baserad pa den kunskap som Hydac har om férhallandet
mellan filtrering, filterdesign och utveckling av filterinsatser. En algoritm som integrerats direkt i
sensorns elektronik och gjort den till en smart filtersensor.

Efter en kort inldrnings- inkdrningsfas bestams filterelementets aterstaende livslangd. Som insignal
for berakningen kravs, forutom differenstrycket Ap, endast olje temperaturen, som lases fran CAN-
bussen i den aktuella maskinen.

Filtrets aterstaende livslangd ar specifikt utformad for HYDACs filterelement som har validerats for
livslangdsmatning genom omfattande laboratorie- och falttester. Anvandningen ar sdkerstalld genom
ett av HYDACs patenterade kvalitetsskydds granssnitt.



Filter algoritmen
Filteralgoritmen baseras pa det specifika filterelementets smutupptagningsformaga, Ap over filtret
samt aktuell hydradraulvatska och temperatur.
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Filteralgoritmen ger en kurva ddr smutsupptagningskapaciteten dr en funktion av Ap
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