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the sensor people

Alltid pa vég - sensorer for optisk positionering

Med bkande processautomation spelar den kostnadseffektiva automatiseringen av fordon en allt stérre roll.
Automatiserade guidade fordon (AGV) tréffar man pa i stora lager, orderplockningsomraden och
produktionshallar. Var och en av dessa fordon maste hitta sin vég och sin exakta position i processen - och
gora det automatiskt. Under en lédngre tid har det funnits olika teknologier inom detta omrade med specifika
egenskaper, i tester och dven i faktiskt bruk, och med varje ytterligare forbéttring - till exempel inom
sensorteknik - upptécks nya maéjligheter.

Idag erbjuder mangfalden av teknologier manga alternativa ldsningar: fran system som féljer en trad eller
magnetbandtejp, till laserpositionering och tradlésa losningar. Nar man utvecklar en ny idé for en tillampning
ar alla versioner lika tillgangliga och testas. Man strévar ofta efter en kombination mellan en positionerings-,
navigations- och sakerhetslésning. Det &ar dock vart att titta narmare pa och jamféra de olika teknologierna,
eftersom all teknik inte &r lampad for alla tillampningar pa samma satt. Till exempel har sma och enkla
tillampningar vanligtvis andra krav an stérre. Som regel boér dock tva fragor alltid beaktas: sékerhet pa jobbet
och navigering. Nar det galler sékerhet pa jobbet kan till exempel skannrar fér sékerhetsomraden vara varda
att 6vervaga, vilka forhindrar kollisioner mellan fordon och manniskor eller foremal. Nar det géller navigering
bér man undersdka om ett ytterligare skannersystem eller en annan teknik bér anvéndas for att navigera
fordonet pa ett sakert satt. Med skannrar kommer data vanligtvis som en bitstrom per strale med data om
vinkeln och avstandet till objektet. Programvara med en lamplig hardvaruprestanda kravs for att utvardera
fordonets navigationsdata. P4 samma satt maste en avstangningsmekanism 6vervagas via
sékerhetsfunktionen.

Nuvarande utveckling och prestandaférbéattringar i sdkerhetslaserskannrar kommer snart att medge
utmatning av navigationsdata via erk&nda och standardiserade databuss-granssnitt, och ddrmed kombineras
bada funktionerna i en enhet. Detta forenklar systemintegrationen och reducerar installationen och
granssnittets komplexitet avsevart. Ett exempel pa denna kombinerade I6sning &r sékerhetslaserskannern
RSL400 med PROFINET fran Leuze electronic. Sékerhetslaserskannrarna anvands ocksa enkelt i
kombination med system som innehaller referenspositioner med hjalp av transponder eller kodavlasning.
Detta galler sarskilt i omraden dar det finns en Gverlappning av automatiska AGV:er och bemannade fordon
for att stodja plockhjalpsystem; exempelvis varumottagning, skicka varor och i orderplockning. | sadana fall
ar det en motsvarande lasare som ror sig langsmed inuti fordonet. Transponder eller koder &r anordnade pa
golvet eller i taket vid korsningar och referenslagen, vilka ar anslutna till hjalpsystem fér ytterligare
information. Aven i dessa tillampningar &r fordonen lampligt utrustade fér en tekniskt hég kvalitet. System
som arbetar med referenspositioner eller navigationsskannrar ar vanligtvis flexibla nar det galler
forandringar. Ofta &ndras en ny situation endast fran inlarning eller grafisk ritning av nya referenspunkter.
Denna flexibilitet har manga fordelar, vilket motiverar sitt pris. | detta fall bor dock en kritisk bedémning goras
eftersom denna flexibilitet inte alltid ar nédvandig.

| slutna omraden dar det knappast finns ndgon mansklig trafik, &r en enklare I6sning mycket populér:
sparning med induktionstradar eller magnetband. | denna process féljer fordonet ledningen/tejpen pa golvet.
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Pa sjalva fordonet kravs endast relativt enkel styrsystemfunktionalitet. Denna I6sning ar darfér ocksa lamplig
for enkla AGV:er. Sjalva traden &r robust och slitstark, men inte flexibel eftersom den maste placeras i
golvmattan. Magnetband ger lite mer flexibilitet. Golvstrukturen méste dock beaktas med denna metod. |
manga lager och distributionscentra - och dven i manga produktionsmiljéer - utgér smuts inte langre ett
verkligt problem, vilket innebar att optiska system representerar ett seridst alternativ. De ar ofta mycket
lattare att bygga eller modifiera. Optiska versioner som féljer en linje ar sarskilt flexibla i denna
prestandaklass eftersom linjen enkelt kan installeras eller till och med modifieras; speciellt om den &r bildad
av tejp. Kameror eller sensorer anvéands ofta for optisk upptéackt och sparning av linjen. Beroende pa miljén
ar smala kurvor och omgivande ljus mer kritiska for kameror &n fér sensorer.

En ny teknik baserad pa kontrastdetektering finns nu i form av OGS 600 fran Leuze electronic: en ny sensor
for optisk sparning. Denna sensor méjliggér en detekteringsbredd mellan 140 och 280 mm pa en upplyst
sjalvhaftande tejp med en linje och kontrastspar. Med enkla, standardiserade fordonsgranssnitt &r den
[Amplig att anvanda i AGV:er i alla storlekar.

Mangfalden av AGV-tillampningar i en mangd olika industrier och sektorer visar hur ofta behovet av ett stort
antal teknologier och tekniska alternativ uppstar. Det ar bara pa detta satt som en skraddarsydd I6sning for
viss tillampning kan uppnas till ett bra pris/prestandaférhallande. Darfoér erbjuder ett stort antal AGV-
leverantdrer och sensortillverkare olika tekniska I6sningar.

Transport av arbetsstycken i produktion

Materialférsérjning i lager

Hog flexibilitet med OGS 600 fran Leuze electronic

Med OGS 600 presenterar Leuze electronic en ny sensor som mojliggér kostnadseffektiv fordonsautomation
for transport av material och varor i produktions- och lagerutrymmen. Med sin kantdetektering och
styrsignaléverforing till drivmotorn kan sparet styras optiskt, vilket innebar att kérningen kan automatiseras
pa enklaste satt. Rutten for de forarldsa transportsystemen kan anpassas flexibelt. Den kompakta designen
av OGS 600 och dess laga minimiavstand till marken pa 10 mm gor att den kan integreras aven i relativt
platta fordon. Modeller med olika detektionsbredd och responstider téacker ett brett spektrum av moéjliga
tildmpningar, &ven fér smala kurvor och vid hdga hastigheter. Parametrisering och granssnittsintegration
implementeras via Sensor Studio-programvaran. En assistent analyserar kontrasten mellan marken och
sparet och rekommenderar den ideala sparfargen. En hog niva av funktionalitet och omgivande ljusskydd
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tillhandahalls, i likhet med snabb idrifttagning och enkel adressanpassning.

OGS 600 for flexibel optisk sparning

Med mer an 50 ars erfarenhet inom omradet sensorteknik har Leuze electronic blivit ett specialistforetag
inom branschen. De huvudsakliga kunderna finns inom omradena: Férpacknings- och livsmedelsindustri,
lagerautomatisering, fordonsindustri, maskintillverkning samt lab-automation. Produktprogrammet omfattas
av sensorer for att kdnna av objekts narvaro eller att mata avstand till objektet, alternativt identifiera objekt
via RFID-teknik eller streckkoder. Tva av de mest vaxande produktomradena ar bildbearbetning (Vision)
samt produkter och tjanster for personsékerhet vid maskiner. Leuze electronic grundades 1963 néra
Stuttgart i Tyskland dar huvudkontoret ligger an idag. Foretaget har 6ver 1200 medarbetare, pa 24 platser i
varlden, som jobbar for att producera och leverera hégsta kvalitet av produkter och tjanster samt ge rad och
service till sina kunder. En stor del av personalen arbetar med innovativ produktutveckling sa att Leuze
electronic alltid skall ligga i framkant av teknologin. Varje dag stradvar medarbetarna efter att leverera "Smart
Sensor Business” vilket innebér att gentemot kunderna; -Tanka enkelt — Dela erfarenheter — Erbjuda hég
grad av narvaro samt Forma framtiden. www.smart-sensor-business.com

Leuze electronic Scandinavia ApS
Bolkavagen 11

SE 761 42 Norrtalje

Sverige

Per Levin

Telefon: +46 140 22200

Fax: -

per.levin@leuze.com

www.leuze.se

3/3



